| HBS PLATE EVO C€

WKRET Z £ BEM STOZKOWYM SCIETYM

HBS P EVO

Opracowany do potgczen stal-drewno na zewnatrz: teb stozkowy scie-
ty i zwiekszona grubosc sprawiajg, ze montaz ptytek do drewna jest w
petni bezpieczny i solidny. Niewielkie wymiary (5,0 i 6,0 mm) idealnie
sprawdzajg sie rowniez w potgczeniach drewno-drewno.

POWLOKA C4 EVO

Wielowarstwowa grubosci 20 pm, z powtoka na powierzchni na bazie
zywicy epoksydowej i ptatkow aluminiowych. Brak rdzy po tescie ekspo-
zycji na dziatanie mgietki solnej przez 1440 godzin wedtug ISO 9227. Do
stosowania na zewnatrz w klasie uzytkowania 3 i srodowisku korozyjnym
kategorii C4.

DREWNA UZYTKOWANE W SKRAIJNYCH WARUNKACH ATMOS-
FERYCZNYCH

Idealny do zastosowan z gatunkami drewna zawierajgcymi taniny lub
poddanymi obrobce impregnatami bgdz innym procesom chemicznym.
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CHARAKTERYSTYKA

KLUCZOWE CECHY | klasa korozji C4
LtEB stozkowy Sciety do ptytek
SREDNICA od 5,0 do 10,0 mm
SZEROKOSC od 40 do 180 mm

MATERIAL

Stal weglowa z powtokg 20 um o wysokiej od-
pornosci na korozje.

POLA ZASTOSOWAN

* ptyty drewnopochodne

e drewno lite i klejone

o CLT, LVL

* drewna o wysokiej gestosci

e drewna uzytkowane w skrajnych warun-
kach atmosferycznych (zawierajgce taniny)

» drewna poddane obrobce chemicznej

Klasy uzytkowania 1, 2 i 3.
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I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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HBS P EVO - 5,0 | 6,0 mm HBS P EVO - 8,0 | 10,0 mm
Srednica nominalna d, [mm] 5 6 8 10
Srednica tba dy [mm] 9,65 12,00 14,50 18,25
Srednica rdzenia d, [mm] 3,40 3,95 5,40 6,40
Srednica trzonu ds [mm] 3,65 4,30 5,80 7,00
Grubosc tha ty [mm] 5,50 6.50 8,00 10,00
Grubosc¢ podktadki tk [mml] 1,00 1,50 3,40 4,35
Srednica pod tbem duk [mm] 6.0 8,0 10,00 12,00
Srednica otworu(® dy [mm] 3,0 4,0 5,0 6,0
Moment chargkterystyczny M, (Nm] 5.4 95 201 358
uplastycznienia Y
Parametr charakterystyczny

. ! . faxk [N/mm2] 11,7 11,7 11,7 11,7
wytrzymatosci na wycigganie@ :
Gestosc przypisana P4 [kg/m3] 350 350 350 350
Parametr charakterystyczny 5
zagtebiania tba fheadk [N/mm?] 10,5 10,5 10,5 10,5
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 350 350 350
Wytrzymatogc charakterystyczna foner [KN] 79 113 20,1 314
na rozcigganie o

1) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood) - gestos¢ maksymalna 440 kg/m3.
Aby uzyskac¢ informacje dla innych materiatow lub o wyzszej gestosci, patrz ETA-11/0030.

I KODYIWYMIARY

d, KOD L b Ar Ap szt. d, KOD L b Ap szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

HBSPEVO550 50 30 20 1,0+10,0 200 HBSPEVO8120 120 95 1,0 + 15,0 100

5 HBSPEVO560 60 35 25 1,0+10,0 200 TX840 HBSPEVO8140 140 110 1,0 + 20,0 100

TX25 HBSPEVO570 70 40 30 1,0+10,0 100 HBSPEVO8160 160 130 1,0 + 20,0 100

HBSPEVO580 80 50 30 10-+10,0 100 HBSPEVO1060 60 52 1,0 = 15,0 50

6 HBSPEVO680 80 50 30 1,0+10,0 100 HBSPEVO1080 80 60 1,0+150 50

TX30 HBSPEVO690 90 55 35 1,0+10,0 100 HBSPEVO10100 100 75 1,0 = 15,0 50

HBSPEVO840 40 32 - 1,0+150 100 T)](-(:IO HBSPEVO10120 120 95 1,0 +15,0 50

8 HBSPEVO860 60 52 - 10+150 100 HBSPEVO10140 140 110 1,0 + 20,0 50

TX40 HBSPEVOS880 80 55 - 1,0+150 100 HBSPEVO10160 160 130 1,0 + 20,0 50

HBSPEVO8100 100 75 - 10+150 100 HBSPEVO10180 180 150 1,0+ 20,0 50

TYPR

Idealny do mocowania standardowych ptytek
Rothoblaas umieszczonych w srodowisku ze-
whnetrznym.

Wersja o srednicy 5 mm doskonale nadaje sie
do montazu desek tarasowych.
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

b ———
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Kat pomiedzy sitg a wtéknem a = 0° Kat pomiedzy sitg a wtéknem a = 90°
WKRETY MONTOWANE W OTWORZE WKRETY MONTOWANE W OTWORZE
d, [mm] 5 6 8 10 5 6 8 10
a [mm] 5-d 25 30 40 50 4.d 20 24 32 40
az [mm] 3-d 15 18 24 30 4-d 20 24 32 40
azt [mm] 12.d 60 72 96 120 7d 35 42 56 70
azc [mm] 7-d 35 42 56 70 7d 35 42 56 70
Agt [mm] 3.d 15 18 24 30 7d 35 42 56 70
A4,c [mm] 3.d 15 18 24 30 3.d 15 18 24 30
WKRETY MONTOWANE BEZ OTWORU WKRETY MONTOWANE BEZ OTWORU
dy [mm] 5 6 8 10 5 6 8 10
a [mm] 12.d 60 72 96 120 5-d 25 30 40 50
az [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50
azt [mm] 15.d 75 90 120 150 10-d 50 60 80 100
azc [mm] 10-d 50 60 80 100 10-d 50 60 80 100
Agt [mm] 5-d 25 30 40 50 10-d 50 60 80 100
A4,c [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50
d = srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

UWAGI:
¢ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 oraz ETA-11/0030, e W przypadku potgczenia stal-drewno odstepy minimalne (aq, ap) mozna
przy zafoienizl;J masy objetosciowej elementow drewnianych rownej przemnozy¢ przez wspotczynnik 0,7.
P < 420 kg/m>. * W przypadku potgczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a;, ap) mozna
¢ W przypadku potaczen z elementami jodty Douglas odstepy i minimalne przemnozy¢ przez wspoétczynnik 0,85.
odlegtosci rownolegte do wtokna nalezy przemnozyc¢ przez wspotczynnik
rowny 1,5.
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I WARTOSCI STATYCZNE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1895:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. ) ) W stal-drewno stal-drewno ptyta,  wycigganie zagtebianie
geometria drewno-drewno ptyta-drewno! plytka cienka gruba® gwintu® tha®s)
T )\ i — = i — T b T -
| ==
L 2 £ 2 2 2 =
: : : = =
e — / =
d; L b A Ry« Ryk Ry,k Ryk Ryk Rax.k Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,29 1,05 1,12 1,74 2,25 2,03 1,13
, 60 33 2 1,43 LE 105 LE 112 LE 182 LE 233 2,37 113
= = S 5
70 40 30 1,51 Go 105 SN 112 FG 191 22 242 2,71 1,13
80 50 30 1,51 1,05 1,12 2,08 2,59 3,38 113
80 50 30 2,02 ig 151 4y g 158 " E 276 | I E 348 4,06 1,75
6 zE z & E IS E €
T T Jo Jo
90 55 35 2.18 Ve 151 |V 158 Sm 286 | SO 3,58 4,47 1,75
40 32 1,18 - - 2,13 3,66 3,47 2,55
60 52 1,18 - - £ 33 £ 512 5,63 2,55
S € < <
80 55 25 2,67 € 232 £ 238 S 429 oS 545 5,96 2,55
) © - ;
8 100 75 25 2,67 o232 o238 ) 483 T 599 8,12 2,55
120 95 25 2,67 Z 232 % 238 & 537 & 653 10,29 2,55
140 110 30 2,83 “ 232 Y 238 v 560 v 694 11,91 2,55
160 130 30 2,83 2,32 2,38 5,60 748 14,08 2,55
60 52 8 1,38 - - 3,80 6,31 7,04 4,05
80 60 20 3,45 g 255 _ 312 £ 518 g 774 8,12 4,05
100 75 25 3,77 € 255| £ 312 § 656 o 826 10,15 4,05
wn @ N o
10 120 95 25 3,77 w255 T 312 0 726 < 893 12,86 4,05
140 110 30 3,91 £ 255 % 312 % 777 £ 944 14,89 4,05
160 130 30 3,91 “ 255 Y 312 & 809 & 1012 17,60 4,05
180 150 30 3,91 2,55 312 8,09 10,80 20,31 4,05
UWAGI: ZASADY OGOLNE:

(1) Wytrzymatosci charakterystyczne obciazenia sita poprzeczna s oceniane
w odniesieniu do ptyty OSB3 lub OSB4 zgodnie z norma EN 300 lub ptyty
warstwowej zgodnie z norma EN 312 o grubosci SpaN-

@) Wytrzymatosci charakterystyczne obcigzenia sitg poprzeczng zostaty obli-
czone dla ptyty cienkiej (Spy aTg < 0.5 dq).

3) Wytrzymatosci charakterystyczne obcigzenia sitg poprzeczng zostaty obli-
czone dla ptyty grubej (Sp| aTE > dq).

(4) Wytrzymato$¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oszacowana przyjmu-
jac kat 90° pomiedzy wtdknami i tgcznikiem dla dtugosci wbijania rownej b.

(5) Wytrzymatos¢ osiowa penetracji tba zostata obliczona dla elementu drew-
nianego.

W przypadku potaczen stal-drewno obowigzujaca jest zwykle wytrzymatosc
na rozcigganie stali w stosunku do odtaczenia lub penetracji tba.

Wartosci charakterystyczne s zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
R,k
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Wspotczynniki yp | kyoq nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujacg norma
uzywang w obliczeniach.
Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretéw podano zgod-
nie z ETA-11/0030.
W fazie obliczen przyjmuje sig maseg objetosciowa elementow drewnianych
réwng py = 420 kg/m3.
Wartosci zostaty obliczone przy zatozeniu, ze czes¢ gwintowana jest cat-
kowicie umieszczona w elemencie drewnianym.
Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych, ptyt i ptytek stalo-
wych musi by¢ dokonane osobno.
Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostepny jest program MyProject
(www.rothoblaas.com).
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